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ROLLENBAAN DB15-30

Deze machine kan het lassen van grote, ronde stukken probleemloos aan. Standaard is er de 
keuze tussen DB-15 en DB-30. Op aanvraag maken wij ook zwaardere uitvoeringen op maat. 
Enkele toepassingen zijn; Tanks, Compressoren, Silo’s, Stoomketels, ...

5. Randapparatuur
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DB-15 DB-30
Capaciteit 1500 kg 3000 kg
Diameter werkstuk 50 - 1750 mm 50 - 2500 mm
Draaisnelheid 350 - 1500 mm/min 350 - 1500 mm/min
Afmeting Rolwielen 260 mm 260 mm
Vermogen 370 W 370 W
Invoerspanning 1 Î 230 V 1 Î 230 V
Frequentie 50 Hz 50 Hz
Gewicht 100 kg 150 kg
Voedingskabel 10 m 10 m
Voetpedaalkabel 10 m 10 m
Handbedieningskabel 10 m 10 m

BESTELNUMMERS EN TOEBEHOREN
Rollenbaan DB-15 105.002.015
Rollenbaan DB-30 105.002.030
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5. Randapparatuur

LASMANIPULATOR ZK-0.5

Door het roteren en draaien van het platform kunnen de te lassen delen zo ideaal mogelijk 
geplaatst worden. Draaien gaat door middel van een traploos en eenvoudig instelbare snel-
heidscontrole. Met dit apparaat geniet u van een verbeterde laskwaliteit, verminderde werk-
belasting en een verhoogde productiviteit.

ZK - 0.5
Spanning 230 V/ 50 Hz
Diameter 300 mm
Rotatiesnelheid 1.0 ~12.0 omwentelingen/minuut
Maximale horizontale belasting 50 kg
Maximale verticale belasting 25 kg
Afmetingen (mm) 490 x 440 x 460
Gewicht 40 kg

BESTELNUMMERS EN TOEBEHOREN

Lasmanipulator ZK-0.5 105.001.051
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ALGEMENE MACHINE KARATERISTIEKEN

De CNC gestuurde snijmachine KRONOS is speciaal ontworpen voor het high definition plasma snijden 
en kan uiteraard ingezet worden met een standaard plasma of  autogeen snijbranders voor alle types 
sneden.
Ze is uitgerust met tandlat overbrenging welke zorgt voor een uiterst stille loop en souplesse.

De te snijden materialen zijn alle laaggelegeerde staalsoorten bij autogeen en hooggelegeerde staal-
soorten, roestvrij en aluminium bij het plasma procédé.

KRONOS is een nieuw en attractief product van de firma CERDI , ontworpen voor kleine en middel-
grote metaalconstructie werkplaatsen.

Voordelen : 

•	 Efficiënte en gebruiksvriendelijke PC User Interface in combinatie met een 15 inch LCD
	 Touch-kleurenscherm.

•	 Snel en eenvoudig instellen van snijparameters

•	 Gemakkelijk te joggen met afstandbediening

•	 Handbox voorzien op het portaal met de belangrijkste functies

•	 Unieke botsbeveiliging.

•	 Snijdt scherpe hoeken en ronde gaten met boorkwaliteit

•	 Sectionele rookafzuiging langs onderen

•	 Automatische hoogteregeling voor alle snijtechnieken

•	 Laserpointer voor positionering

•	 Voldoet aan alle milieu-eisen en veiligheidsvoorwaarden

6.1CERDI - Catalogus 2012 CNC Brandsnijtafel
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Bij de bouw van deze KRONOS werd er speciale aandacht besteed aan het high definition plasma snijden, 
dynamiek, nauwkeurigheid en gebruiksgemak en kunnen daardoor enkele extra voordelen aangeven:

•	 Enorme verhoging van het rendement bij het snijden

•	 Verbetering van de snijkwaliteit

•	 Hoge reproductiefactor 

•	 Minder gasverbruik

Naast het leveren van een perfecte machine staat onze firma ook borg voor trainingen, technisch advies, 
technische service en het implementeren van de snijtechnologie. 

BASISUITRUSTING
De brandsnijmachine KRONOS is uitgerust met :

•	 Dubbel aangedreven portaal met tandriemoverbrenging	

•	 BURNY 10 LCD controller

•	 Dynamische tandriemaandrijving

•	 Manuele of automatische gasconsole

•	 Flexibele kabelgoot voor gas- en elektrische leidingen

•	 Stevig onafhankelijk onderframe

•	 Plasmabron in snijstroom naar keuze

•	 Afzuigtafel met onderdruk onderverdeeld in compartimenten van 0.5m

•	 Elektronische hoogteregeling

•	 Bedieningspaneel met touchscreen

•	 Afstandsbediening (eventueel draadloos)

•	 LAN- Netwerk

Algemene karakteristieken
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CNC Brandsnijtafel

6. CNC BRANDSNIJTAFEL				    series

High Precision Plasma kan de kwaliteit van laser benaderen terwijl de investeringkost veel lager ligt.



• 	 Stevige constructie die trillingsvrij werkt bij snelheden tot 20m/min. (ijlgang)

• 	 Snijsnelheid van 1m/min

• 	 Versnelling van 1m/s²

• 	 Nauwkeurigheden van 0,1 mm

• 	 Gebouwd met moduleerbaarheid naar grotere tafels door verschillende modules na elkaar te plaatsen

• 	 Onderhoudsvrije servomotoren

• 	 Snelle controller met hoge reactiesnelheid om zo hoge nauwkeurigheid te bekomen

• 	 Mogelijkheid tot markeren

• 	 Voedingsspanning 400V + N

Opties: Marking Unit - Boorkop - CAD/CAM Software voor datavoorbereiding van plasmatafel

SOFTWARE

• 	 Onthouden van afgewerkt traject, ook na stroomuitval of onderbreking

• 	 De machine kan te allen tijde teruglopen

• 	 Mogelijkheid tot multi-tasking

• 	 USB of (draadloze) netwerkaansluiting

Technische Eigenschappen
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6. CNC BRANDSNIJTAFEL				    series

TECHNISCHE INFO
Aansluitspanning 230 V / 50 Hz
Snijbreedte 3m
Snijlengte 4m
Lengte rails 5m
Voortloopsnelheid 0 – 18 m/min
Controller BURNY PHANTOM
Nauwkeurigheid positionering +/- 0.1 mm
Nauwkeurigheid tracering 0.005 mm
Programmatie format ESSI
Snijdikte bij autogeen 100 mm
Snijdikte bij plasma afhankelijk van plasma machine
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